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Una breve descripcion de nuestra apreciacion sobre el proceso manejado.

En esta visita conocimos las instalaciones de Margres, una empresa que
fabrica pisos y enchapes y procesa arcilla para cualquier otro uso que estipule
el cliente. El recorrido comenz6 en la zona donde se encuentra la trituradora,
una maquina en la que se vierte la materia prima, en este caso la arcilla; esta
maquina, como su nombre lo indica, tritura las piedras o los grandes pedazos
de arcillas, los pasa a una banda transportadora que los lleva a una pieza que
selecciona el material que sirve, dependiendo del tamafio de las particulas, si
estas son muy grandes las deposita en el cuarto y el material que selecciona
como bueno sigue por la cinta hasta caer en un deposito. Este material ya
seleccionado por la maquina, se moldea de acuerdo a la forma deseada, en
este caso seran bloques, tabletas y/o ladrillo segun se de la orden del jefe de
produccion.

Luego que se les da la forma, una banda transportadora lleva al objeto hacia
una maquina, que por medio de unos engranes hace girar unas poleas que
mueven un alambra rigido, que de un rapido movimiento hace el corte de la
figura. Las piezas defectuosas vuelven al principio del proceso.

Este producto, luego de ser cortado tiene un indice de humedad, por lo cual
tienen que ser sometidos a secado, este puede ser artificial o natural. En el
artificial los blogques se meten en cuarto a una temperatura que oscila entre 45
y 50°. En estos cuartos hay unos ventiladores que son girados por una correa,
para que circule el aire dentro del cuadro. Este proceso dura de 48 a 60 horas.
En el secado natural, se pone el material debajo de un lugar libre de toda
humedad y donde reciba buen calor natural. Este proceso tarde de 4 a 5 dias.

Cuando el material esta seco, se procede a ubicarlo dentro de los hornos
colmena, en esta empresa tienen 6 de estos. En cada horno caben mas de
2400m2 de material, ubicado en un orden especifico, con el fin de que cuando
se vierta el liqguido usado para la vitrificacion del material, este se desplace a
través de todas las unidades. Este liquido esta hecho a base de agua, sal y
acidos que ayuden a que el producto adquiera propiedades cristalinas. Para el
proceso de cargue y descargue del horno se usan entre 6 y 8 hombres. Dentro
del horno el material dura 48 horas aproximadamente, a una temperatura
cercana a los 1000°C.



Finalmente el producto es empacado, o enviado al cliente o distribuidor, segun
sea el tipo de producto. El proceso total dura aproximadamente entre 8 y 10
dias segun las condiciones y alguna otra variacion en el proceso que pueda
implementar el productor por una necesidad de un cliente.
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