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En esta visita observamos los procesos realizados en la planta de la fabrica de
Postobdn, de la ciudad de Cucuta; esta sucursal recibe el nombre de gaseosas
la frontera y pertenece a la subdivision Hipinto, de la empresa Postobdn s.a.
En esta planta Unicamente se realiza el proceso de embotellamiento de la
gaseosa como tal. En esta ocasion observamos el proceso de la kola hipinto,
uno de los 4 productos que se envasan en esta planta.

El proceso comienza cuando llegan los envases vacios de los diferentes puntos
de venta, en sus respectivas canastas y con toda la suciedad que nosotros le
agregamos Yy que absorbe del ambiente, que sin su respectiva limpieza podria
ser nocivo para la salud.

El envase es extraido de la canasta por medio de un mecanismo que tiene una
boquilla, en la cual ingresa la punta superior del envase, esta boquilla tiene un
caucho que es inflado por medio de presién de aire, lo que atrapa la botella
para pasarla a una banda transportadora.

En el siguiente paso, el envase entra a una maquina lavadora de botellas, que
tiene un compartimiento para cada botella. Estos compartimentos estan unidos
a un mecanismo que por medio de poleas y una banda, sumerge los envases
en una solucion de agua con soda caustica a temperaturas que van desde los
55° a los 65°C. Finalmente pasa por un lavado a presion, con agua a
temperatura ambiente, para evitar que la botella se pueda quebrar al salir. Este
proceso elimina todas las impurezas, potencialmente perjudiciales para el
hombre.

Luego el envase pasa por una maquina, que la fotografia y detecta las
imperfecciones, los envases que la maquina clasifigue como dafiados o que
tengan alguna imperfeccion, los saca aparte donde un funcionario lo retira de la
linea.

Ya que el envase ha pasado todos los procesos de limpieza, se procede a
llenarlo con el liquido respectivo. La preparacion del liquido es algo sencillo. En
una maguina de dos tanques, a uno, proveniente de un tanque a un extremo de
la planta, llega el agua; al otro, proveniente de un cuarto, llega el jarabe. La
proporcion usada es, por 5 medidas de agua, 1 de jarabe. Esta maquina
mezcla los liquidos y luego los introduce en una parte donde, por medio de
presion, se le agrega el respectivo gas. Cabe resaltar que para poder afiadir el
gas a la mezcla, esta tiene que ser llevada a una temperatura entre los 2,2° y
1,5°C.



Luego de ser llenada la botella, se procede a colocarle la tapa, que es puesta
por una maquina que revoluciona rapidamente y aprieta la tapa por medio de la
rosca que trae el envase en su pico. El lote, fecha y lugar de fabricacion del
producto, es puesto con un aerosol, que es enviado por una maquina
previamente programada; este usa una tinta especial que solamente es
removible por la solucidén de agua y soda caustica mencionada al principio.

Para finalizar las botellas son nuevamente puestas en las cajas, que también
han sido lavadas Unicamente con agua a presion. El proceso de ubicar las
botellas en las cajas, es el mismo que para sacarlas, pero en forma invertida.

Finalmente las cajas son montadas en el camion para llevarla a las casas,
tiendas y/o supermercados, segun las exigencias de los clientes.

Paralelamente a este proceso se produce el agua en bolsa en sus
presentaciones de 350ml, 600ml y 5L. y el botellbn de 25L. Y también se
reciben toda la gama de productos producidos por esta empresa en el pais
para su distribucion en la region.
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